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Once parcamizin kiitiik olarak boyutlarinin tanimlanmasi gerek-
mektedir. Bu islem icin;

Sol Taraftaki unsur agacindan Ozellikler (Properties) atindaki is parcasi
kutuk ayarlar (Stock setup) Kismina girilir
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Kutuk tanimlandiktan sonra parcamiz sekildeki gibi gorunecektir



Daha sonra takimlar icin bir sifir noktasi tanimlanmasi
gerekmektedir. Bu islem icin; Mastercam X6 Paletindeki ‘wiew
manager’ (Gorunus Yoneticisi) secilir
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Buraya kadar yapilanalar standart yapilmasi gereken islemlerdi
simdi contur tanimlama islemine gececegiz

Conture Islemi Yapabilmek icin 2D Takimyolu (Toolpaths) i
arkasindan Cevresel isleme (Contur Toolpaths) ’yi seceriz
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Ekranin sol tarafinda selection penceresi ¢ikacaktir. Musemizin
gostergesini parcamizin tabanina yaklastirip sar1 olunca sag tiklayayip
Select Tangenty (Tegetligi sec) tilaninr ve parcamizin kademe kenar
cizgisi secilir bu secim selection penceresinde yer alir
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Selection penceresinde secilen kenarlar gorundukten ve parcada
kesik cizgilerle belirlendikten sonra ok secilir



Bu pencere olusturulacak nc (CNC Programi) Dosyasina isim

vermemizi istemektedir
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Bundan sonra gelen pencerede Islemi tamamlamak icin
yapllacak ayarlamalar yer almaktadir.
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Bu kisimdan sag tiklanarak
takim secimi yapilmalidir

= =
B 2D Takimyellan - Yizey temizle

¥ HH
e T akarnpolu T ipi - /
- T

- Tutucu # Takimadi Cap Cororad Uzunluk  #1

Takim gapr: 375

Kige radyiizi; 0.0

K.esme Parametrelern
L Koesme Derinlikler Takim ad:
Badlama Parametreler
- Referanzlar / Ref. |

Takim #: 1 Boy ofzeti; 1

m

Diizlemler [4CS] Magazin na. -1 Cap ofssti; 1
Sogutma

Dinagii vazist
Yardime Dederler
Eksen Kaortral

- Ekzen Kombinasyo_ [ P L S R 2
I5mnili danliz wonii: -Saat o -

b Digmer Ekzen Kontr = ; i !

Pl ITi] 3 llerleme hizr &7 ig mili buz: 0O

] [Tl | 3
Quick Yiew Settings FPT: 0.0 cs 0o

Segenekler igin Sag-tugu
Takim Dalma hizi: &8 Geri kagma | &8

J = [] T akim dedigtir [ayri) Rapid Fetract

Kioge Radyisu 0
iledeme iz

]
i mili huzi 0 Aciklama
Sogutma Ak &
ToolLength 50

Length Offzet 1 -

Diarneter Off.. 1 i
i) v || HOoek

= edited
& = disabled

V% @2




-

i 2D Takimyollan - V[ize:.r_te_mizle ' B - T p— @
¥
e T akamgpolu Tipi -~
e b Takim gapi: 37.5
= Tutucu # Takimadi Cap Corrad.  Uzunluk  #1 . .
Kige radyiisii; 0.0
= Kesme Parametrelen
o @ Kesme Derirlikleri Takim ad:
=l Badlama Patametreler Katiphaneden talam seg .
: Referanslar / Ref. | = . 1 Boy ofseti; 1
Yeni takim clugtur...
. = al ap ofseti; 1
[l Duflemlel [wC5) Takiri dizenle... | [ap
S.o.gut_ltna Get angled head...
Dingli vazis o
i e Y ardine D ederler Takim y&neticisi... (MILL_MM)
=) Ekzen Kantral R Garanis R
i Ekgen Kombinaspo IO =
i |zl d ; -
I e Diginer Ekaen Kontr = Takimi ayarla [ FFOL LA JTEE
4| 1 | r qan i mili buzr 0
| 4 m Re-initialize feeds & speeds
i Guick View Settings Hizlan hesaplat... oo cs 00
fi | Takm i Dalma bizi; & Geri kacma | 787
Kioge Radyiisti 0 [ T akam dedigtir [apri) Rapid Retract
ilerdeme hizi 0 E
i mili buzi 0 Agiklama
Sogutma Bk, i &
ToolLength B0
Length Offset 1 I
Diarneter Of... 1 B
e [ Dosyapa k.
= edited
A3 Ea
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Kesme hizi ve diger hizlar takimin lizerine sag tiklanip otomatik
olarak da hesaplatilabilir
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Daha Sonra Kesme parametreleri tanimlamalar1 yapilir
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Ust yiizey isaretlenip ok secilince takim yolu olusturulur
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Takim Yolu ile ilgili simulasyonu gormek icin canli
gosterim butonuna basilir
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Play tusuna basarak simulasyon gorulebilir
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